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TRANSLATION OF PAGE 8, LAST PARAGRAPH AND PAGE 9, LINE 1 AND 
CLAIM 8 AND 9 of DE 295 10 727 Ul 


A embodiment includes a supporting disk made of several layers of glass fabric 
embedded in a resin matrix. Three to six layers, preferably three layers, are provided. 
For example a glass fiber material with a phenol- formaldehyde as a resin matrix and a 
glass fiber fabric having a leno weave with a kind of fabric usual in grinding wheel 
industry and a mesh size of four or five millimeters is provided. 

8. Tool according to one of claims 1 to 7, therein characterized, that this supporting 
disk (2, 2') consists of several layers of a glass fiber fabric, which layers are embedded 
in a resin matrix. 

9. Tool according to claim 8, therein characterized, that three to six, in particular three 
layers, are provided. 


1 


Ilillllllllll 


@ BUNDESREPUBLIK 
D E UTS CH LAND 


© Gebrauchsmuster 
<S> DE 29510 727 U 1 


(|?) Int. CI. 6 : 

B24D 13/16 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 


(ll) Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
@ Eintragungstag: 
(3) Bekanntmachung 
im Patentblatt: 


29510 727.8 

1. 7.95 
31. 8.95 

12. 10. 95 


CM 


to 

CM 
LU 

a 


(55) Innere Prioritat: (S) <S) (5T) 


24.01.95 DE 295010398 


(73) Inhaber: 


Lukas-Erzett Vereinigte Schleif- und 


Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co KG, 51766 


Engelskirchen, DE 


(74) Vertreter: 


Harwardt Neumann Patent- und Rechtsanwalte, 


53721 Siegburg 



@ Werkzeug, insbesondere Schleif- Oder Polierteller 


CM 


CM 
LU 

Q 


BUNDESDRUCKEREI 08.95 510 041/295 7/4 


BNSDOCID: <DE_29510727U1_L> 


» • • • * • r * * « 


Lukas Erzett Vereinigte Schleif- und 12, Juni 1995 
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Ohl 1-3 Hw/mol (0974) 

51752 Engelskirchen P95543DE10 


Werkzeug, insbesondere Schleif- oder Polierteller 


Die Erfindung betrif ft ein Werkzeug in Tellerform mit einem aus 
Metallblech bestehenden Nabenteil, das einen zentralen Einspann- 
abschnitt mit einer Befestigungsbohrung, die fur den Durchtritt 
eines Befestigungselementes zur Befestigung an einer Arbeits- 
spindel einer Maschine dient, und einen ringformigen Tragab- 
schnitt aufweist, der axial entlang der Achse der Bef estigungs- 
bohrung zum Einspannabschnitt versetzt ist, mit einem riickseiti- 
gen Trager, der gegen die dem Einspannabschnitt nahe Riickf lache 
des Tragabschnittes verklebt ist und diesen radial nach aupen 
zur Bildung einer Bef estigungsf lache iiberragt, wobei die sich 
daran nach innen in Richtung zur Befestigungsbohrung hin er- 
streckende Flache des Tragabschnittes eine weitere Bef estigungs- 
f lache bildet und beide ringformigen Bef estigungs f lachen von 
einem ringformigen Belag, der insbesondere aus Schleif lamellen 
oder einem Poliermaterial gebildet ist, iiberdeckt sind und der 
Belag mit diesen Bef estigungsf lachen mittels einer Verklebung 
oder einem Giej3harz verbunden ist. 

Ein solches Werkzeug ist in der DE 92 16 621 Ul beschrieben. 

Dabei reicht der ringf ormige Trager radial nach innen nur bis zu 
dem Ubergangsabschnitt, der zwischen dem Einspannabschnitt und 
dem Tragabschnitt des Nabenteils gebildet ist und ist nur in 
diesem Bereich mit dem Nabenteil verklebt- Dies bedeutet, da£ 
nur das Nabenteil das tragende Strukturteil bildet und eine 
kreisf ormige Vertiefung aufweist, die durch die Offnung des 
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ringformigen Tragers hindurchragt und dadurch das Ringteil in 
bezug auf das Nabenteil zentriert. Der ringf Srmige Trager be- 
steht aus geprepten Naturfasern, vorzugsweise aus einer MDF- 
Hartfaserplatte oder einer HDF-Hartf aserplatte aus Holzspanen. 
Dabei betragt die Plattenstarke des Tragers etwa 3 mm und die 
des Nabenteils aus Stahlblech etwa 1 mm. 

In der DE 93 02 S02 Ul ist eine Schleif scheibe mit Schleifla- 
mellen beschrieben, die an einer Tragerscheibe aus einem Glasfa- 
sergewebe verklebt sind. Die Tragerscheibe ist durch eine auf 
ihrer Rlickseite angebrachte Metallscheibe verstarkt . 

Schleifwerkzeuge der vorbeschriebenen Gattung sind erheblichen 
Beanspruchungen unterworfen. Sie dienen dazu, beispielsweise mit 
der Antriebsspindel eines Winkelschleif ers verbunden zu werden, 
um Bearbeitungen an Bauteilen vornehmen zu konnen. Sie sollen 
dariiber hinaus dafiir Sorge tragen, da/3 bei einer Abnutzung 
beispielsweise der Schleif lamellen oder des Polierbelages keine 
Schadigung der zu bearbeitenden Flachen auftritt und sollen 
daher im Kontaktbereich , der sich im wesentlichen zum Aupenum- 
fang hin erstreckt, v«rschlei(3en. Dariiber hinaus miissen Um- 
fangsschwindigkeiten von 150 m/sec. bei einer Temperatur von 
80°C erreicht werden, ohne dap Zerstorungen eintreten, um den 
Priifvorrichtungen nach DSA 101, Teil 4 (Deutscher Schleif schei- 
ben-Aus schu/3 ) zu geniigen . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Werkzeug mit einem 
Schleif- oder Polierbelag zu schaffen, das kostengunstig her- 
stellbar ist, den technischen Anf orderungen geniigt, die durch 
die oben genannten Priifvorschrif ten festgelegt sind und dariiber 
hinaus ein moglichst geringes Gewicht aufweist, um die zu bewe- 
genden Massen gering zu halten. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaP dadurch gelost, dap der Tra- 
ger auch den Einspannabschnitt des Nabenteils unter Freilassung 
einer der Bef estigungsbohrung des Nabenteils entsprechenden 
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Of f nung iiberdeckt und in dem dadurch zwischen dem Nabenteil und 
dem Trager gebildeten weiteren Uberdeckungsbereich mit der dem 
Belag abgewandten Riickflache des Einspannabschnittes des Naben- 
teils verklebt ist. 

Von Vorteil bei dieser Ausbildung ist, da£ die Verbindung zwi- 
schen dem Trager und dem Nabenteil erheblich verbessert wird. 
Sowohl der Trager als auch das Nabenteil konnen erheblich diinner 
ausgebildet werden, als dies beim Stand der Technik der Fall 
ist. Der Kleber auf der Basis beispielsweise eines Epoxidharzsy- 
stems oder auch Polyurethansys terns tragt zur Verbesserung der 
Festigkeit ebenfalls bei, weil erhebliche Flachenanteile von 
Nabenteil und Trager durch den Kleber verbunden sind. 

Ferner ist von Vorteil, da{3 der Trager auch in den Bereich hin- 
eingefiihrt ist, der von den Spannmitteln, die zur Einspannung 
des Werkzeuges, beispielsweise in einem Winkelschleif er , dienen, 
gehalten wird, so da£ die Fliehkrafte guns tig aufgenommen wer- 
den . 

Dadurch, da£ der Belag s:u einem wesentlichen Anteil mit dem aus 
Stahlblech bestehenden Nabenteil verbunden ist, wird dieser in 
die Aufnahme der Krafte, die bei Rotation des Werkzeuges vom 
Belag ausgeiibt werden, so einbezogen, daJ3 das Nabenteil die 
iiberwiegenden Krafte ubernimmt. Dariiber hinaus wird jedoch durch 
den Bef estigungsf lachenanteil des Tragers , der den Abschnitt 
ausmacht, mit dem der Trager das Nabenteil radial iiberragt, 
ebenfalls verbunden, wobei jedoch dieser Abschnitt flexibler 
gestaltet werden kann und der Verbrauch des Belages dafiir Sorge 
tragt, daj3 keine Beschadigungen an der bearbeiteten Flache ein- 
treten. 

Um die Festigkeit des Nabenteils noch zu erhohen , ist vorgese- 
hen, dap dieses anschliej3end an seinem ringformigen Tragab- 
schnitt mit einem zum Belag hin liber seine Bef estigungsf lache 
vorstehenden Ringwulst versehen ist. Au/3er der Erhohung der 
Festigkeit ist damit auch die Moglichkeit gegeben, diesen Wulst 
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als FlieJ3begrenzung bei der Verklebung des Belages mit dem Na- 
benteil und dem Trager zu nutzen. 

Hierdurch wird verhindert, dap Kleber in den Bereich des Ein- 
spannabschnittes gelangen kann. 

Ein giinstiger Verlauf fiir die Erhohung der Festigkeit ist da- 
durch erreicht, da/3 zwischen dem ringformigen Einspannabschnitt 
und dem axial iiber die Befestigungsf lache des Tragabschnittes 
vorspringenden Ende der Ringwulst ein kegelig zum Einspannab- 
schnitt sich verjiingender Ubergangsabschnitt angeordnet ist, 
Dabei kann der Ubergangsabschnitt zusatzlich mit einem Radius in 
den Einspannabschnitt ubergehen. Besonders giinstige Befesti- 
gungsverhaltnisse fiir den Belag ergeben sich, wenn die Bef esti- 
gungsf lache des Nabenteiles mindestens 30% , insbesondere jedoch 
mehr als 50% der radialen Erstreckung des Belages iiberdeckt . 

Vorzugsweise ist ferner vorgesehen, da£ der Trager auch einem 
Teil des Verlauf s des Ubargangsabschnittes folgt. Hierdurch wird 
ein Zwischenraum zwischen der durch den Ringwulst zur Riickf lache 
hin gebildeten Vertiefung und dem Trager in diesem Bereich ge- 
bildet, so da/3 sich ein Auf nahmebereich fiir den Kleber, liber den 
der Trager mit dem Einspannabschnitt, dem Ubergangsabschnitt und 
der Riickf lache des Tragabschnittes des Nabenteils verbunden ist, 
ergibt . 

Durch die MaJ3nahmen nach der Erfindung ist es moglich, fiir das 
Nabenteil ein Stahlblech mit einer Dicke von 0,3 bis 0,5 mm zu 
wahlen . 

In einer ersten Ausgest altungsvariante wird vorgeschlagen, den 
Trager aus mehreren Lagen eines Glasf asergewebes , die in einer 
Harzmatrix eingebettet sind, aufzubauen. Dabei sind drei bis 
sechs Lagen, vorzugsweise drei Lagen vorgesehen, Als Material 
kommt beispielsweise ein Glasf asermaterial mit Phenol-Formalde- 
hyd als Harzmatrix und ein Glasf asergewebe in Dreherbindung mit 
einer fiir die Schleif scheibenindustrie iiblichen Gewebeart und 
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einer bevorzugten Maschenweite von 4 bis 5 nun in Frage . 

Eine besonders giinstige Ausbildung wird jedoch durch einen Tra- 
ger aus Vulkanfiber erzielt. 

Vulkanfiber ist ein Werkstoff , der aus mehreren Lagen Papier 
hergestellt ist, welche mittels einer wafirigen Chlor-Zink-L6- 
sung, mit welcher das Papier vorher getrankt wurde, zu einer 
homogenen Masse pergamentiert sind. Das Ausgangsmaterial ist ein 
ungeleimtes , sehr saugf ahiges Spezialpapier , das hauptsachlich 
aus Baumwollabf alien hergestellt wird. Es konnen jedoch auch 
Papiere aus Baumwollabf alien und Zellstoff, zum Beispiel aus 
Laubholz zusammengesetzt werden f je nach der geforderten Quali- 
tat des Vulkanf ibers . Die Typen von Vulkanfiber sind in DIN 
7737 , die Ma£e und Toleranzen in DIN 40604 genormt . Man unter- 
scheidet ferner je nach. Verwendungszweck verschiedene Qualita- 
ten. Fur den Trager des erf indungsgemapen Werkzeugs kommt vor- 
zugsweise ein Vulkanfiber der hoheren Festigkeitsklasse mit 
Zugf estigkeiten grower 53 N/mm 2 und erhohtem Lagenzusammenhalt 
grower 1050 mN/mm in Frage. 

Vorzugsweise ist der Trager aus Abschnitten einer Vulkanfiber- 
bahn formgeprept . Der Trager weist dabei eine Dicke von 0,5 bis 
2 nun auf. 

Zwei bevorzugte Ausf iihrungsbeispiele sind in der Zeichnung sche- 
matisch dargestellt. 

Es zeigt 

Figur 1 das Werkzeug in einer ersten Ausf iihrungs form mit 

einer Ansicht auf die Seite, die den Belag auf- 
weist, 

Figur 2 einen Schnitt II-II gema£ Figur 1 und 

Figur 3 einen Schnitt vergleichbar zu dem gema/3 Figur 2, 
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jedoch fur eine zweite Aus f iihrungs f orm . 

Das als Schleif teller ausgebildete Werkzeug gema3 Figuren 1 und 
2 besteht im wesentlichen aus dem Nabenteil 1, dera mit diesem 
durch eine Klebung verbandenen Trager 2 und dem mit beiden ver- 
klebten Belag 3. Der Belag 3 besteht aus einzelnen zu einem Ring 
schuppenartig iibereinandergelegten Schleif lamellen 4. Das Naben- 
teil 1 ist ein aus einem Stahlblech von einer Dicke von 0,3 bis 
0,5 mm hergestellter Teller, der einen Einspannabschnitt 5 auf- 
weist, welcher im wesentlichen eben verlauft und ringformig 
gestaltet ist und eine bezuglich der Achse 7 zentrale Befesti- 
gungsbohrung 6 aufweist, die zum Durchtritt eines Bef estigungs- 
elementes zur Festlegung des Werkzeuges an einer Antriebsspindel 
beispielsweise eines Winkelschleif ers dient, aufweist. Von dem 
Einspannabschnitt 5 geht der Ubergangsabschnitt 12 aus, der sich 
in Richtung auf den Belag 3 hin kegelformig erweitert. Dem Uber- 
gangsabschnitt 12 schlie(3t sich wiederum im wesentlichen radial 
nach au|3en ein tellerf ormiger , das heipt kegelig geformter Trag- 
abschnitt 8 an, Zwischen dem Ubergangsabschnitt 12 und dem Trag- 
abschnitt 8 ist ein Ringwulst 11 vorhanden, der liber die Befe- 
stigungsf lache 9 in Richtung auf den Belag 3 vorspringt und 
zwischen der Riickflache 10 des Tragabschnittes 8 und der Au(3en- 
flache des Ubergangsabschnittes 12 eine umlaufende Ringvertie- 
fung bildet. Die AuJ3enumf angsf lache 13 der Ringwulst 11 dient 
zur Verstarkung des Nabenteils 1 und dariiber hinaus als Fliepbe- 
grenzung bei der Verklebung des Belages 3 mit der Bef estigungs- 
f lache 9 des Tragabschnittes 8. Die Riickf lache 10 stellt die dem 
Belag abgewandte Flache des Tragabschnittes 8 dar. 

Der Trager 2 weist einen ringfonuigen Bef estigungsabschnitt 17 
auf, der entsprechend dem kegeligen Verlauf des Tragabschnittes 
8 des Nabenteils 1 ebenfalls kegelig verlauft, jedoch den Aupen- 
umfang des Tragabschnittes 8 in radialer Richtung iiberragt . Nach 
innen, das hei(3t zum Einspannabschnitt 5 des Nabenteils 1 hin 
folgt der Trager 2 zumindest teilweise dem Verlauf des Uber- 
gangsabschnittes 12 des Nabenteils 1 mit seinem Ubergangsab- 
schnitt 18. Ferner besitzt der Trager 2 einen Einspannabschnitt 
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19, der auch den Einspannabschnitt 5 des Nabenteils 1 unter 
Freilassung eines Durchtritts in Form einer Offnung 20, die der 
Befestigungsbohrung 6 des Nabenteils 1 angepa£t ist, das hei£t 
xnindestens deren Gr6J3e aufweist, iiberdeckt . Der Trager 2 ist mit 
der Ruckflache 10 des Nabenteils, aber auch mit dessen Uber- 
gangsabschnitt 12 und rait dem Einspannabschnitt 5 bzw. dessen 
Ruckflache 14 mit seiner Vorderflache 15 anliegend durch eine 
Klebung 21 verbunden. Der Belag 3 ist mit der Bef estigungsf lache 
9 des Nabenteils 1 sowie mit der Bef estigungsf lache 15 des Tra- 
gers 2 ebenfalls durch die Klebung 21 verbunden. Dabei ist die 
Bef estigungsf lache 9 so bemessen, da£ sie vorzugsweise 50% und 
mehr der radialen Erstreckung des Uberdeckungsbereich.es zwischen 
dem Belag 3 und den beiden Bef estigungs f lachen 9, 16 einnimmt . 

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3 sind im Unterschied zu dem 
nach den Figuren 1 und 2 das Nabenteil 1 und der Trager 2 mit 
eben radial verlaufenden Abschnitten versehen. Dies bedeutet, 
dap der Tragabschnitt 8' des Nabenteils 1' radial verlauft und 
entsprechend auch der Bef estigungsabschnitt 17 ' des Tragers 2'. 
Dariiber hinaus geht der Ubergangsabschnitt 12 ' mit einem gro/3e- 
ren Radius 22 in den Einspannabschnitt 5' des Nabenteils 1' 
iiber. Die Telle, namlich das Nabenteil 1', der Trager 2' und der 
Belag 3' sind ebenfalls durch eine Klebung 21' miteinander ver- 
bunden . 

Bei beiden Aus f iihrungsbeispielen gema£ Zeichnungsf iguren 1 bis 
3 kann der Trager 2, 2' entweder aus mehreren harzgebundenen 
Schleif f asergewebelagen oder aus einem Vulkanf iber bestehen. 
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Lukas Erzett 
Ohl 1-3 

517 52 Engelskirchen 


12. Juni 1995 
Hw/mol (0974) 
P95543DE10 


Werkzeug, insbesondere Schleif- oder Polierteller 


Bezugszeichenliste 


1, 1' Nabenteil 

2, 2' Trager 

3, 3' Belag 

4 Schleif lamellen 

5 , 5 ' Einspannabschnitt 

6 Bef estigungsbohrung 

7 Achse 

8, 8' Tragabschnitt 

9 Bef est igungsf 1 ache 

10 Riickf lac he 

11 Ringwulst 

12, 12' Uber gangs abschnitt 

1 3 Au Penumf angs flache 

14 Riickflache des Einspannabschnittes 

15 Vorderflache 

16 Bef estigungs flache 

17, 17' Befestigungsabschnitt des Tragers 

18 Ubergangs abschnitt des Tragers 

19 Einspannabschnitt des Tragers 

20 Offnung 
21, 21 9 Klebung 
22 Radius 
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Lukas Erzett Vereinigte Schleif- und 29. Juni 1995 
Fraswerkzeugf abriken GmbH & Co . KG 

Ohl 1-3 Hw/mol (0974) 

51752 Engelskirchen P95543DE10 


Werkzeug, insbesondere Schleif- oder Polierteller 


Schutzanspriiche 

1. Werkzeug in Tellerform mit einem aus Metallblech bestehen- 
den Nabenteil (1, 1')/ das einen zentralen Einspannab- 
schnitt (5) mit einer Bef estigungsbohrung (6), die fur den 
Durchtritt eines Befestigungselementes zur Befestigung an 
einer Arbeitsspindel einer Maschine dient, und einen ring- 
formigen Tragabschnitt (8, 8') aufweist, der axial entlang 
der Achse (7) der Bef estigungsbohrung (6) zum Einspannab- 
schnitt versetzt 1st, mit einem riickseitigen Trager (2, 
2'), der gegen die dem Einspannabschnitt (5) nahe Riickfla- 
che (10) des Tragabschnittes (8, 8') verklebt ist und diese 
radial nach au£en zur Bildung einer Befestigungsf lache (16) 
xiberragt, wobei die sich daran nach innen in Richtung zur 
Bef estigungsbohrung (6) hin erstreckende Flache des Trag- 
abschnittes (8, 8') eine weitere Bef estigungsf lache (9) 
bildet und beide ringf ormigen Bef estigungs f lachen (9, 16) 
von einem ringf ormigen Belag (3, 3'), der insbesondere aus 
Schleif lamellen (4) oder einem Poliermaterial gebildet ist, 
iiberdeckt sind und der Belag (3 , 3') mit diesen Bef esti- 
gungsf lachen (9, 16) mittels einer Verklebung oder einem 
Gie0harz verbunden ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

da£ der Trager (2, 2') auch den Einspannabschnitt (5) des 
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Nabenteils (1, 1') unter Freilassung einer der Befesti- 
gungsbohrung (6) des Nabenteils (1, 1') entsprechenden 
Offnung (20) iiberdeckt und in dem dadurch zwischen dem 
Nabenteil (1, 1') and dem Trager (2, 2') gebildeten weite- 
ren Uberdeckungsbereich mit der dem Belag (3, 3') abgewand- 
ten Ruckf lache (14) des Einspannabschnittes (5) des Naben- 
teils (1, 1') verbunden ist. 

Werkzeug nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet , 

daj3 das Nabenteil (1, 1') anschlie£end an seinem ringformi- 
gen Tragabschnitt (8, 8') mit einem zum Belag (3, 3') hin 
(iber seine Bef estigungsf lache (9) vorstehenden Ringwulst 
(11) versehen ist. 

Werkzeug nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

da£ zwischen dem ringformigen Einspannabschnitt (5) und dem 
axial liber die Bef estigungsf lache (9) des Tragabschnittes 
(8, 8') vorspringenden Ende der Ringwulst (11) ein kegelig 
zum Einspannabschnitt (5) sich verjlingender Ubergangsab- 
schnitt (12) angeordnet ist. 

Werkzeug nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet , 

da£ der Ubergangsabschnitt (12) mit einem Radius (22) in 
den Einspannabschnitt (5) ubergeht . 

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 


dadurch gekennzeichnet , 



da/3 die Bef estigungsf lache (9) des Nabenteils (1, 1') min- 
destens 30%, vorzugsweise mehr als 50% der radialen Er- 
streckung des Belages {3, 3') iiberdeckt. 


6. Werkzeug nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

da/3 der Trager (2, 2') auch einem Teil des Verlaufs des 
Ubergangsabschnittes (12) folgt. 

7. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , 

da/3 das Nabenteil (1, 1') aus einem Stahlblech mit einer 
Dicke von 0,3 bis 0,5 mm besteht. 

8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

da/3 der Trager (2, 2') aus mehreren Lagen eines Glasfaser- 
gewebes, welche in einer Harzmatrix eingebettet sind, be- 
steht . 

9. Werkzeug nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 drei bis sechs, insbesondere drei Lagen vorgesehen 
sind, 

10- Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 


dadurch gekennzeichnet , 
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da£ der Trager (2, 2') aus Vulkanfiber besteht. 
Werkzeug nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeich.net , 

da£ der Trager {2, 2') aus Abschnitten einer Vulkanfiber 
bahn f ormgepref3t ist . 

Werkzeug nach einem der Anspriiche 10 oder 11 , 
dadurch gekennzeichnet , 

dap der Trager (2, 2') eine Dicke von 0,8 bis 2 mm auf 
weist . 



BNSDOCID: <DE_295l0727Ul _!_> 


